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Befehl X £
toolMgr.get 12 2; // 12: T:12 (C2:
SetCoordSys "X1Y1Z1" "COx"

240,00 -350.00 -63.50 ;

[ Referenerung nach jedem Programmeurchia prifen

[ Passn

Y

V-2K-DUO-E50)

[ Automatisches Spilen  fmin]

Nadelsensor N200 (] Ma an 2 Z-Ebenen fir nichi-vertikale Nadeln

Referenz-Tool TEACH /GOTO

///-— Position fdr Sensor anfahren--—:
ZProbe.SetCoordSysz 5.00
10.00 16.60

-4.50 ;

10.00 16.60 0.00 ;

///-- Position Ldr Sensor anfahren--;
ZProbe . SetCoordsysz 5.00
20,00 10.00

-4.50 ;

Z-Hahen Taster nicht votanden ~

20.00 0.00 0.00 ;
20,00 10.00 0.00 : UV Lampe nicht votanden ~

Spiipostion definiren
Waage
[ Wiegen nach
Kattuschen Management

Fbbrechen

P Parametersatz

Parametersatz Key Wert Text
@ Lne/fre/Dot |1 1= spesd Verfahrgeschw. Dosisung [mm/s]
O Spillen / Wiegen speadhlv Verfahrgeschw. [mm/s]
accel Beschleunigung fmm/s3
Abbrechen waitAtStart Dosieren vor Statt [s]
Ubemehmen onAfterStart Dosieren nach Start fmm]
offBefEnd Dosieren Stopp vor Ende ]
mvBackAfter Riickfahreg am Ende [mm]
mvBackDzAfter ZRuckaug frm]
pmpMode [ o] Pumpenmodus
pmpSpeed Pumpengeschwindigkett /]
pmpVolume Pumpenmenge ]
watAfter Wartezett nach der Dosierung 5]

a
x

T:16 (CB: V-ZRP-23)

304.500

- a

G5 3: Programm v

x -316.672
¥ 6.309
z 21.275

mmis: 0.00
Zahker Gesamt: 48 Teile: 5
Tomperatur 20.1° Fouchtigkeit 34.3%

[Maschine in Grundstellu g

Probodosmrung =
Gowichi 1541 g

Beschreibung

MenugefUhrte Software DiSoft fur Windows 11.

oder Tastatureingabe. Programmierung von 12 Ein-/12 Ausgangen, Schleifen, Bedingungen.

Frei programmierbar fur die Dosierung von Punkten, Kreisbogen, Linien und Kombinationen tber "Teach-In"

AuBentemperatursensor, Barcodescanner, Kamera usw.

Eingabe von verschiedenen Dosierparametern. Auswahl von Optionen wie z.B. Nadelsensor, Waage,

Erweiterte Funktionen wie Datenbank, Eingabe "User" oder speziell programmierbare Kundenwtnsche sind moglich.
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